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Übersicht 2010/ 2011 

Synthene PU Vakuumgießharze
Gießharze für Prototypen und Kleinserien

Produkt Nr. Beschreibung
Temp. 

( hdt ) B Type C

Shore 
Härte 
( D )

E-Modul
( MPa ) Farbe

Verarbei-
tungszeit 

min/ 25 °C

Entformungs-
zeit 

min/ 70 °C Anwendungsgebiete Besondere Vorteile

Stück-
zahlen 
in Silikon D Produkt Nr.

PR 403 Allround	Harz 75 °C PS/	ABS 74  1700 weiß  5 20 Haushaltsgeräte,	Gehäuseteile sehr	schnelle	Entformungszeit,	
einfache	Verarbeitung ca.	20	-	30 PR 403

PR 1503 Allround	Harz 75 °C PS/	ABS 74  1700 weiß  15 60 Haushaltsgeräte,	Gehäuseteile sehr	schnelle	Entformungszeit,	
einfache	Verarbeitung ca.	20	-	30 PR 1503

PR 700 Allround	Harz,	bis	130	°C 130 °C ABS 80  2300 schwarz  8 45 - 60 Automobilindustrie,	Kleinserien extrem	hohe	Stückzahlen	in	Silikonformen,	
130	°C	(	hdt	) ca.	30	-	60 PR 700

PR 751 hoch	Temp,	150	°C	hdt 150 °C PA/	PEEK 81  2000 schwarz  6 50 Automobilindustrie,	hohe	Temp.-Belastbarkeit Formschonend,	einfache	Verarbeitung ca.	30	-	50 PR 751

PR 891 schlagzäh,	flexible 90 °C PP/	HDPE 68  480 beige  12 50 - 60 Verkleidungen,	Kabelkanäle,	Flexrohre,	Gehäuse hohe	Schockdämpfung,	sehr	flexible,	90	°C	(	hdt	) ca.	30	+ PR 891

PRA 730 schwer	entflammbar 130 °C ABS 81  2100 schwarz  8 50 schwerentflammbare	Teile,		Zertifikat	FAR	25 Formschonend,	einfache	Verarbeitung ca.	30	-	50 PRA 730

PRA 794 schwer	entflammbar 130 °C ABS 80  1500 schwarz  8 45 - 60 schwerentflammbare	Teile,	nach	UL		94 Formschonend,	einfache	Verarbeitung ca.	30	-	50 PRA 794

PRC 1700 transp,	glasklar,	UV-stabil 105 °C PC/	PMMA 87  2200 glasklar  17 120 - 180 große	transp.	Teile,	Scheinwerfergehäuse gute	mech.	Eigenschaften,	einfache	Verarbeitung ca.	20	+ PRC 1700

PRC 1708 transp,	glasklar,	UV-stabil 105 °C PC/	PMMA 87  2200 glasklar  8 50 - 60 transp.	Teile,	kurze	Entformungszeit gute	mech.	Eigenschaften,	einfache	Verarbeitung ca.	20	+ PRC 1708

C 3000 transp,	glasklar,	UV-stabil - - 85   - glasklar  30 - dickwandige	transp.	Teile,		Design,	Kunstguss einfache	Verarbeitung,	lange	Verarbeitungszeit ca.	20	+ C 3000

| PR 403 | PR 700 | PR 751 | PRA 794 | PR 891 | PRC 1708| PRC 1700 | PRC 1700 | C 3000
exakte	Daten	entnehmen	Sie	bitte	unseren	technischen	Datenblättern			 B	Wärmebeständigkeit	(	hdt	):	nach	Wärmebehandlung			 C	Type:	modifizierte	Polyurethangießharze				D	Formlebensdauer	Silikon:	Erfahrungswerte	abhängig	von	Formgeometrie,	Oberfläche,	Entformungszeit,	Silikontyp,	etc.


